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メディア前端部にカール ( 巻きグセ ) がある場合、静電シート表面の凹凸に引っかかり、プリント / カット
品質に影響する場合があります。メディア前端部のカールを取り除いてから、プリント / カットを行ってく
ださい。

商品コード一覧

梱包部品

取付方法

静電シートキットを取り
付けるには、プラスドライ
バーが必要となります。

1 プラテンカバー F の下側に、F シート SP ベースを
取り付ける

• P3x8SMW のネジを使って、F シート SP ベースを取り付けます。
• 取付個数は、お使いの機種によって異なります。

• 右の図は、JV33-130 になります。
• F シート SP ベースは、右図の赤丸部分に取り付けます。

製品名 商品コード 製品名 商品コード 製品名 商品コード 製品名 商品コード

CJV30-60 OTP-J0187 CJV30-100 OPT-J0186 CJV30-130 OPT-J0139 CJV30-160 OPT-J0140
JV33-130 OPT-J0139 JV33-160 OPT-J0140 JV33-260 OPT-J0209

部品名 P3x8SMW( 黒 ) F3x6( 白 ) F シート SP ベース シート SP 静電シート ASSY
数量 (OPT-J0139) 4 6 4 6 3

数量 (OPT-J0140) 5 8 5 8 4

数量 (OPT-J0186) 4 6 4 6 3

数量 (OPT-J0187) 3 4 3 4 2

数量 (OPT-J0209) 8 12 8 12 6

機種 個数

JV33-160/CJV30-160 5
JV33-130/CJV30-130 4

CJV30-100 4
CJV30-60 3
JV33-260 8

装置を下から見た図

プラテンカバー F

F シート
SP ベース

装置を下から見た図

2 F シート SP ベースにシート SP を取り付ける

• F シート SP ベースの穴にシート SP（JV33-160/CJV30-160：8 個、JV33-130/CJV30-130：6 個、
CJV30-100：6 個、CJV30-60：4 個、JV33-260：12 個 ) を取り付けます。

3 静電シート ASSY を取り付ける

• 静電シート ASSY（JV33-160/CJV30-160：4 枚、JV33-130/CJV30-130：3 枚、CJV30-100：3 枚、
CJV30-60：2 枚、JV33-260：6 枚 ) の穴をシート SP に引っかけます。

4 静電シート ASSY を引っ張り、プラテンカバー F に巻き付けるようにして取り付ける

(1) プラテンカバー F に巻き付けるようにして、プラテンカ
バーF 上側のネジ穴と静電シート ASSY のネジ穴を合わせ
る。

(2) F3x6 のネジを使って、ネジ止めする。

左端
( 左側の穴に取り付ける）

センター
( 両方の穴に取り付ける）

右端
( 右側の穴に取り付ける）

静電シート ASSY

静電シート
ASSY の穴を
引っかける



JV33 Series/CJV30 Series Electrostatic Sheet Kit  Installation Manual
A curl (core set) at the front end of media may catch the indented surface of the electrostatic sheet, and may
negatively affect the print/cut quality.
Uncurl the front end of media, and then print or cut.

Product code list

Accessories

Installation

Use Phillips screwdriver to
fix the electrostatic sheet
kit.

1 Fix F Sheet SP Bases on the bottom of 
Platen Cover F.

• Fix the F Sheet SP Bases with P3x8SMW screws.
• The number of bases varies by the model used.

• The figure on the right is JV33-130.
• Fix F Sheet SP Bases on the red circle places 

shown on the right.

Product Name Product code Product Name Product code Product Name Product code Product Name Product code
CJV30-60 OTP-J0187 CJV30-100 OPT-J0186 CJV30-130 OPT-J0139 CJV30-160 OPT-J0140
JV33-130 OPT-J0139 JV33-160 OPT-J0140 JV33-260 OPT-J0209

Parts Name P3x8SMW (Black) F3x6(White) F Sheet SP Base Sheet SP Electrostatic Sheet ASSY
Qt. (OPT-J0139) 4 6 4 6 3
Qt. (OPT-J0140) 5 8 5 8 4
Qt. (OPT-J0186) 4 6 4 6 3
Qt. (OPT-J0187) 3 4 3 4 2
Qt. (OPT-J0209) 8 12 8 12 6

Model Name Quantity
JV33-160/CJV30-160 5
JV33-130/CJV30-130 4

CJV30-100 4
CJV30-60 3
JV33-260 8

Underneath view of the machine

Platen cover F

F Sheet 
SP Base

Underneath view of 
the machine

2 Fix Sheet SP on F Sheet SP Base.
• Fix Sheet SP (JV33-160/CJV30-160:8, JV33-130/CJV30-130:6, CJV30-100:6, CJV30-60:4, JV33-260:12)

in the hole of F Sheet SP Base.

3 Hook Electrostatic Sheet ASSY.
• Hook Electrostatic Sheet ASSY (JV33-160/CJV30-160:4, JV33-130/CJV30-130:3, CJV30-100:3, 

CJV30-60:2, JV33-260:6) on Sheet SP with the holes of Platen Sheet ASSY.

4 Pull Electrostatic Sheet ASSY, wrap it around Platen Cover F, and fix it.
(1) Wrapping ASSY around Platen Cover F, put the upper

screw holes of Platen Cover F on the screw holes of
Electrostatic Sheet ASSY.

(2) Fix them with the screw of F3x6.

Left corner
(Fix in the left hole)

Central part
(Fix in the both holes)

Right corner
(Fix in the right hole)

Electrostatic Sheet ASSY
Hook with the hole 
of Electrostatic 
Sheet ASSY


