
硬质合金(钨钢)的生产工艺流程

硬质合金是一种具有高硬度、高强度和耐磨性能的材料，广泛应用

于机械加工、矿山工具、石油钻探等领域。其生产工艺流程主要包

括原料选择、粉末制备、混合、成型、烧结、后处理等几个关键步

骤。

一、原料选择

硬质合金的主要成分为钨碳化物和钴，钨碳化物提供了高硬度和耐

磨性，而钴则起到了结合剂的作用。在原料选择阶段，需要选择高

纯度的钨粉、碳粉和钴粉，确保合金的质量和性能。

二、粉末制备
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在硬质合金的生产过程中，需要将钨粉、碳粉和钴粉分别进行研磨

和筛分，以确保粉末的细度和均匀性。通常采用球磨机和高能球磨

机进行粉末的研磨，然后通过筛分去除粗粉和杂质，得到所需的粉

末。

三、混合

将经过研磨和筛分的钨粉、碳粉和钴粉按照一定比例混合，确保各

个成分均匀分布。混合采用的方法有干法混合和湿法混合两种，根

据具体情况选择合适的方法。在混合过程中，还可以添加一些其他

的合金元素和添加剂，以调整合金的性能。
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四、成型

混合好的粉末通过成型工艺进行成型，常见的成型方法有压制成型

和注射成型两种。压制成型是将混合好的粉末放入模具中，经过一

定的压力进行压制，使其形成所需的形状。注射成型则是将混合好

的粉末与有机粘结剂混合后，通过注射机将其注入到模具中，然后

进行脱蜡处理。

五、烧结

成型后的硬质合金零件需要进行烧结处理，以提高其密度和硬度。

烧结是将零件放入高温炉中，在一定的温度和气氛条件下进行加热

处理。在烧结过程中，粉末颗粒之间会发生相互扩散和结合，形成

致密的硬质合金。

六、后处理

烧结后的硬质合金零件还需要进行后处理，以进一步提高其性能。

常见的后处理方法有研磨、抛光、涂层等。研磨和抛光可以提高合

金的表面光洁度和精度，涂层可以提高合金的耐腐蚀性和润滑性。

总结：

硬质合金的生产工艺流程包括原料选择、粉末制备、混合、成型、

烧结和后处理等几个关键步骤。在每个步骤中，都需要严格控制工

艺参数，确保合金的质量和性能。通过合理的工艺流程和后处理方

法，可以生产出具有高硬度、高强度和耐磨性能的硬质合金产品，
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满足不同领域的需求。
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